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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

Arc welding wire feeder

Type designation From serial number

Robust Feed, Pulse, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U6, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U8, 111 xxx xxxx (2021 w11)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2019  Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U82 are part of ESAB Aristo’ product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.
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1 SICHERHEIT

1 SICHERHEIT

1.1 Bedeutung der Symbole

Diese werden im gesamten Handbuch verwendet: Sie bedeuten ,,Achtung! Seien Sie
vorsichtig!*

® GEFAHR!
Weist auf eine unmittelbare Gefahr hin, die unbedingt zu vermeiden ist, da sie
andernfalls unmittelbar zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fiihrt.

WARNUNG!
Weist auf eine moégliche Gefahr hin, die zu Verletzungen bis hin zum Tod fiihren kann.

VORSICHT!
Weist auf eine Gefahr hin, die zu leichten Verletzungen fiihren kann.

WARNUNG!

Lesen Sie vor der Verwendung die Betriebsanweisung und
befolgen Sie alle Kennzeichnungen, die Sicherheitsroutinen des L J

Arbeitgebers und die Sicherheitsdatenblatter (SDBs).

> B b

1.2 Sicherheitsvorkehrungen

Nutzer von ESAB-Ausristung missen uneingeschrankt sicherstellen, dass alle Personen, die mit oder
in der Nahe der Ausriistung arbeiten, die geltenden Sicherheitsvorkehrungen einhalten. Die
Sicherheitsvorkehrungen missen den Vorgaben flir diesen Ausristungstyp entsprechen. Neben den
standardmaRigen Bestimmungen fiir den Arbeitsplatz sind die folgenden Empfehlungen zu beachten.

Alle Arbeiten missen von ausgebildetem Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Betrieb der
Ausrustung vertraut ist. Ein unsachgemafer Betrieb der Ausristung kann zu Gefahrensituationen
fuhren, die Verletzungen beim Bediener sowie Schaden an der Ausristung verursachen kénnen.

1. Alle, die die Ausristung nutzen, mussen mit Folgendem vertraut sein:

* Betrieb,
* Position der Notausschalter,
¢ Funktion,

» geltende Sicherheitsvorkehrungen,

» Schweil’- und Schneidvorgange oder eine andere Verwendung der
Ausrlstung.

2. Der Bediener muss Folgendes sicherstellen:

« Es dirfen sich keine unbefugten Personen im Arbeitsbereich der
Ausrlstung aufhalten, wenn diese in Betrieb genommen wird.

+ Beim Zinden des Lichtbogens oder wenn die Ausristung in Betrieb
genommen wird, durfen sich keine ungeschitzten Personen in der Nahe
aufhalten.

3. Das Werkstulck:
« muss fur den Verwendungszweck geeignet sein,
» darf keine Defekte aufweisen.

4. Personliche Sicherheitsausriistung:

» Tragen Sie stets die empfohlene personliche Sicherheitsausriistung wie
Schutzbrille, feuersichere Kleidung, Schutzhandschuhe.

« Tragen Sie keine lose sitzende Kleidung oder Schmuckgegenstande wie
Schals, Armbander, Ringe usw., die eingeklemmt werden oder
Verbrennungen verursachen konnen.

0446 747 101 -4 - © ESAB AB 2021



1 SICHERHEIT

5. Allgemeine Vorsichtsmafinahmen
» Stellen Sie sicher, dass das Riickleiterkabel sicher verbunden ist.
» Arbeiten an Hochspannungsausristung diirfen nur von qualifizierten
Elektrikern ausgefihrt werden.
* Geeignete Feuerldschausristung muss deutlich gekennzeichnet und in
unmittelbarer Nahe verfligbar sein.

* Schmierung und Wartung diirfen nicht ausgefiihrt werden, wenn die
Ausristung in Betrieb ist.

A WARNUNG!

Drahtvorschubgerate sind nur zur Verwendung mit Stromquellen im MIG/MAG--Modus
vorgesehen.

Werden sie in einem anderen SchweiRmodus, wie etwa MMA, verwendet, muss das
SchweilRkabel zwischen Drahtvorschubgerat und Stromquelle getrennt werden, da das
Drahtvorschubgerat sonst unter Strom steht.

Wenn ausgestattet mit einem ESAB-Kiihler

Verwenden Sie nur von ESAB zugelassenes Kihlmittel. Die Verwendung eines nicht zugelassenen
Kihlmittels kann zu Schaden an der Ausrustung fuhren und die Produktsicherheit gefahrden. In einem
solchen Schadensfall erldschen samtliche Garantieverpflichtungen seitens ESAB.

Empfohlene Bestellnummer fiir ESAB-Kuhimittel: 0465 720 002.

Bestellinformationen finden Sie im Kapitel "ZUBEHOR" in der Betriebsanweisung.

WARNUNG!
Das Lichtbogenschweif3en und Schneiden kann Gefahren fur Sie und andere Personen
bergen. Ergreifen Sie beim Schweilen und Schneiden entsprechende Vorsichtsmalinahmen.

:'i‘ Bei ELEKTRISCHEN SCHLAGEN besteht Lebensgefahr!
~ ®

? « Beriihren Sie keine stromfiihrenden elektrischen Bauteile oder Elektroden
mit bloRer Haut, nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.
» Isolieren Sie sich von Erde und Werksttick.
» Sorgen Sie fir eine sichere Arbeitsposition

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER - Kénnen gesundheitsgefahrdend

‘ sein
:?m » Schweiller mit Herzschrittmachern sollten vor dem Schweif3en ihren Arzt
— konsultieren. EMF beeintrachtigen unter Umstanden die Funktionsweise
einiger Schrittmacher.
» Das Arbeiten in EMF hat mdglicherweise andere, bisher unbekannte
Auswirkungen auf die Gesundheit.
» Schweiler sollten die folgenden Vorkehrungen treffen, um das Arbeiten in
EMF zu minimieren:
o Positionieren Sie die Elektrode und die Kabel auf derselben
Seite Ihres Korpers. Sichern Sie sie wenn moglich mit
Klebeband. Stellen Sie sich nicht zwischen die Elektrode und
die Kabel. Schlingen Sie den Brenner oder das Betriebskabel
niemals um lhren Kérper. Halten Sie die Stromquelle des
Schweilgerats und die Kabel soweit von Ihrem Korper entfernt
wie moglich.
o Schlielen Sie das Betriebskabel zum Werkstiick so nah wie
mdglich am geschweil3ten Bereich an.

0446 747 101 -5- © ESAB AB 2021



1 SICHERHEIT

RAUCH UND GASE — Kénnen gesundheitsgefdhrdend sein.

« Bleiben Sie aufRerhalb des Rauchbereichs.

* Nutzen Sie eine Ventilation, Entliftung am Lichtbogen oder beides, um
Rauch und Gase aus dem Atembereich sowie dem allgemeinen
Arbeitsbereich abzuleiten.

LICHTBOGENSTRAHLEN — Kénnen Augenverletzungen verursachen und zu
Hautverbrennungen fiihren.

o
S\
Y

» Schutzen Sie Augen und Kérper. Verwenden Sie den korrekten
Schweil3schirm und die passende Filterlinse. Tragen Sie Schutzkleidung.

» Schitzen Sie Anwesende durch entsprechende Abschirmungen oder
Vorhange.

GERAUSCHPEGEL - UbermiRige Gerduschpegel konnen Gehdrschiden
verursachen.

Schutzen Sie lhre Ohren. Tragen Sie Ohrenschiitzer oder einen anderen Gehdrschutz.

BEWEGLICHE TEILE - Kénnen Verletzungen verursachen

» Achten Sie darauf, dass alle Tiren, Verkleidungsteile und Abdeckungen
geschlossen und gesichert sind. Fur Wartungsarbeiten und
gegebenenfalls zur Fehlerbehebung darf nur qualifiziertes Personal die
Abdeckungen entfernen. Bringen Sie nach Abschluss der
Wartungsarbeiten die Verkleidungsteile und Abdeckungen wieder an, und
schlief3en Sie die Tiren, bevor Sie den Motor starten.

Stellen Sie den Motor ab, bevor Sie die Einheit montieren oder
anschlieRen.

* Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge fern von
beweglichen Teilen.

FEUERGEFAHR

* Funken (Schweilspritzer) kdnnen Brande ausldsen. Stellen Sie daher
sicher, dass sich keine brennbaren Materialien in der Nahe befinden.

* Verwenden Sie das Gerat nicht an geschlossenen Behaltern.

'\'@)
e B

D)
N

®

HEISSE OBERFLACHE — Teile kénnen brennen

» Beruhren Sie Teile nicht mit bloRen Handen.

» Lassen Sie die Ausriistung vor dem Arbeiten abkihlen.

* Verwenden Sie zum Umgang mit heiRen Teilen geeignetes Werkzeug
und/oder isolierte Schwei3handschuhe, um Verbrennungen zu vermeiden.

FEHLFUNKTION - Fordern Sie bei einer Fehlfunktion qualifizierte Hilfe an.
SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE!

VORSICHT!
Dieses Produkt ist ausschlieflich fiir das Lichtbogenschweillen vorgesehen.

VORSICHT!

Ausrustung der Klasse A ist nicht fur den Einsatz in
Wohnumgebungen vorgesehen, wenn eine Stromversorgung tber
das offentliche Niederspannungsnetz erfolgt. Aufgrund von
Leitungs- und Emissionsstdreinflissen kdnnen in diesen
Umgebungen potenzielle Probleme auftreten, wenn es um die
Gewabhrleistung der elektromagnetischen Vertraglichkeit von
Ausrustung der Klasse A geht.

0446 747 101 -6 - © ESAB AB 2021



1 SICHERHEIT

HINWEIS!

Entsorgen Sie elektronische Ausriistung in einer
Recyclinganlage!

Gemal EU-Richtlinie 2012/19/EG zu Elektro- und
Elektronikgerate-Abfall sowie ihrer Umsetzung durch nationale
Gesetze muss elektrischer und bzw. oder elektronischer Abfall in
einer Recyclinganlage entsorgt werden.

Als fir diese Ausristung zustandige Person muissen Sie _
Informationen zu anerkannten Sammelstellen einholen.

Weitere Informationen erhalten Sie von einem ESAB-Handler in
lhrer Nahe.

ESAB bietet ein Sortiment an SchweiBzubeh6r und personlicher Schutzausriistung zum
Erwerb an. Bestellinformationen erhalten Sie von einem o6rtlichen ESAB-Handler oder auf
unserer Website.

0446 747 101 -7 - © ESAB AB 2021



2 EINFUHRUNG

2 EINFUHRUNG

Der Robust Feed mit U8,- oder Impulssteuerungs-Bedienkonsole ist fir MIG/IMAG-Schweilien
zusammen mit 400 A, 500 A und 600 A CAN-basierten Schweil3stromquellen vorgesehen.

Die Drahtvorschubeinheiten sind in verschiedenen Ausfiihrungen lieferbar (siehe Anhang
,BESTELLNUMMERN®).

HINWEIS!

Die mit ESAB Logic Pump (ELP) ausgestatteten Drahtvorschubeinvarianten sind fiir den
Einsatz in Verbindung mit Schweil3stromquellen mit ELP vorgesehen. Weitere Informationen
Uber ELP finden Sie im Abschnitt ,Kihlwasseranschluss”

Die Drahtvorschubeinheiten sind abgedichtet und besitzen Drahtvorschubeinheiten mit Vierradantrieb
sowie eine Steuerelektronik.

Sie kdnnen mit Draht aus ESABs Marathon Pac™ oder einer Drahtspule (Standard & 200 mm und
@ 300 mm) genutzt werden.

Die Drahtvorschubeinheit kann auf einem Fahrwagen verwendet, Uber dem Arbeitsplatz aufgehangt
oder auf dem Boden (aufrecht oder liegend und mit oder ohne Radsatz) genutzt werden.

Das ESAB-Produktzubehdr wird im Kapitel ,,ZUBEHOR® in dieser Betriebsanweisung
aufgefiihrt.

2.1 Ausrustung

Lieferumfang der Vorschubeinheit:

« Betriebsanweisung furr die Drahtvorschubeinheit in der Landessprache

» Betriebsanweisung fur die Bedienkonsole auf Englisch

» USB-Stick mit mehrsprachiger Betriebsanweisung fir U8, und U8, Plus mit Halterung
(nicht in UO-Variante enthalten).

* Antriebsrollen: 0,9/1,0 mm (0,040 Zoll)/1,2 mm (0,045 Zoll)

* Fdhrungsummantelungen: 0,6 — 1,6 mm (0,023 — 1/16 Zoll)

Betriebsanleitungen in anderen Sprachen kdnnen von folgender Website heruntergeladen werden:
manuals.esab.com

o http://manuals.esab.com i] ]pj E]

MA25 Pulse -

0446 747 101 -8- © ESAB AB 2021



3 TECHNISCHE DATEN

3 TECHNISCHE DATEN

Robust Feed U8,

Versorgungsspannung 42 V WS, 50-60 Hz
Anschlussleistung 181 VA
Nennstromversorgung |4 4,3A

Einstellungsdaten:

Drahtvorschubgeschwindigkeit?)

0,8 — 25,0 m/min (32 — 984 Zoll/min)

Brenneranschluss

EURO, Tweco 4

Max. Drahtspulendurchmesser

300 mm (12 Zoll)

Drahtdurchmesser:

Fe 0,6-2,0 mm (0,023-5/64 Zoll)
Ss 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 Zoll)
Al 0,8-1,6 mm (0,031-1/16 Zoll)
Filldraht 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 Zoll)
Gewicht

ohne U8,-Hangebedienung

16,3-18,2 kg (35,9-40,11b )

mit U8,-Hangebedienung

17,6-20,1 kg (38,8-44,3 Ib)

Max. Gewicht Drahtspule

20,0 kg (44,1 Ib)

Abmessungen (L x B x H)

Vorschubeinheit

675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5 Zoll)

U8,-Hangebedienung

250 x 222 x 50 mm (9,8 x 8,7 x 2 Zoll)

Betriebstemperatur

-20 bis +55 °C (-4 bis +131 °F)

Transport- und Lagerungstemperatur

-40 bis +80 °C (-40 bis +176 °F)

Schutzgas

Alle Typen fir MIG/MAG-Schweil3en vorgesehen

Maximaler Gasdruck

5 Bar (0,5 MPa)

Kiihimittel 2)

ESABs fertig gemischtes Kihimittel

Max. KiihImitteldruck

5 Bar (0,5 MPa)

Zulassige Belastung bei +40 °C:

35 % ED 630 A
60 % ED 500 A
100 % ED 400 A
Zulassige Belastung bei +55 °C:

35 % ED 600 A
60 % ED 450 A
100 % ED 350 A
Schutzart 3) IP 44

1) Die maximale Geschwindigkeit wird fur alle Drahte im gesamten Drehzahlbereich garantiert. Bei 2,0
mm massivem und 2,4 mm Flldraht wird die Geschwindigkeit im Drehzahlbereich 0,8 — 8,0 m/min

0446 747 101
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3 TECHNISCHE DATEN

(32 — 315 Zoll/min) garantiert. Der Robust Feed U8, ist in der Lage, eine héhere
Vorschubgeschwindigkeit Gber 8,0 m/min (315 Zoll/min) bei héheren Toleranzen zu erreichen.

2) Fur ,Robust Feed U85, Offshore, Water”, ,Robust Feed U8,, Offshore, Water, Push Pull*
3) Robust Feed U8,-Hangebedienung hat Schutzart IP23.

Relative Einschaltdauer (ED)
Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne Uberlastung eine
bestimmte Last geschweillt oder geschnitten werden kann.

Schutzart
Der IP-Code zeigt die Schutzart an, d. h. den Schutzgrad gegeniber einer Durchdringung durch
Festkorper oder Wasser.

Gerate mit der Kennzeichnung IP44 sind fur den Innen- und Auleneinsatz vorgesehen und halten
Regen aus allen Richtungen aus.

Mit IP23 gekennzeichnete Ausristung ist flir den Einsatz im Innen- und AuRenbereich vorgesehen.

0446 747 101 -10 - © ESAB AB 2021



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Die Installation darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

A WARNUNG!
Beim Schweillen in Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahr diirfen nur Stromquellen
verwendet werden, die fir die betreffenden Bedingungen vorgesehen sind. Diese

Stromquellen sind mit folgendem Symbol gekennzeichnet: .

A VORSICHT!
Dieses Produkt ist fur die industrielle Nutzung vorgesehen. Der Einsatz in einer
Wohnumgebung kann Funkstdrungen verursachen. Der Benutzer muss entsprechende
Vorkehrungen treffen.

4.1 Hebeanweisungen

A VORSICHT!
Beim Anheben des Drahtvorschubs besteht Quetschgefahr. Schitzen Sie sich und warnen Sie
Anwesende vor dem bestehenden Risiko.

A VORSICHT!
Um Verletzungen und Schaden am Gerat zu vermeiden, nutzen Sie beim Anheben die
Verfahren und Befestigungspunkte wie unten aufgefiihrt.

0446 747 101 -1 - © ESAB AB 2021



4 INSTALLATION

VORSICHT!

Beim Anheben keine schweren Gegenstande auf die Drahtvorschubeinheit stellen oder an ihr
befestigen. Die Hebepunkte sind fir ein maximales Gesamtgewicht von 44 kg/97 Ib.
ausgelegt, wenn das Gerat an den beiden dulieren Hebegriffen oben angehoben wird (siehe
Grafik oben)!

Das zulassige Gewicht von 44 kg/97 Ib. gilt fir den Drahtvorschub plus Zubehér (das

Standardgewicht der Zuflhrung betragt 18,5 kg/40,8 Ib., alle Gewichte siehe Kapitel
TECHNISCHE DATEN).

0446 747 101 -12 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

5 BETRIEB

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit der Ausriistung werden im Kapitel
"SICHERHEIT" in diesem Dokument aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel, bevor Sie mit der
Ausriistung arbeiten!

WARNUNG!
Um elektrische Schlage zu vermeiden, beriihren Sie nicht den Elektrodendraht oder mit
diesem in Kontakt stehende Teile bzw. unisolierte Kabel oder Verbindungen.

HINWEIS!
Beim Bewegen der Ausrlistung ist der vorgesehene Transportgriff zu verwenden. Ziehen Sie
das Gerat niemals am Schweilbrenner.

A WARNUNG!
Stellen Sie sicher, dass die Seitenabdeckungen beim Betrieb geschlossen sind.

A WARNUNG!
Um zu verhindern, dass die Rolle von der Nabe rutscht, arretieren Sie die Rolle durch
Anziehen der Mutter!

AR

-

VORSICHT!
Stellen Sie vor dem Einfihren des Schweif3drahts sicher, dass Spitze und Grate vom
Drahtende entfernt wurden, damit der Draht nicht die Brennerverkleidung beschadigt.

0446 747 101 -13 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

WARNUNG!

Rotierende Teile kdnnen Verletzungen hervorrufen. Lassen Sie

besondere Vorsicht walten.

WARNUNG!

‘@r
2

Sichern Sie die Ausristung, insbesondere auf unebenem oder abschiissigem Untergrund.

5.1 Empfohlene maximale Stromwerte fur

Anschluss

Bei einer Umgebungstemperatur von +25 °C und einer Standardeinschaltdauer von 10 Minuten:

Kabelquerschnitt

Relative Einschaltdauer (ED)

Spannungsverlust pro

100% 60% 35% 10m
70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,28V /100 A
95 mm? 400 A 500 A 600 A 0,21V /100 A

Bei einer Umgebungstemperatur von +40 °C und einer Standardeinschaltdauer von 10 Minuten:

Kabelquerschnitt

Relative Einschaltdauer (ED)

Spannungsverlust pro

100% 60% 35% 10m
70 mm? 310 A 350 A 420 A 0,30 V /100 A
95 mm? 375 A 430 A 525 A 0,23V /100 A

Relative Einschaltdauer (ED)

Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne Uberlastung eine

bestimmte Last geschweildt oder geschnitten werden kann.

0446 747 101
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5.2

@%% 7
S

1 Externe leere Bedienkonsole. Siehe Kapitel
,BEDIENKONSOLE".

2 Anschluss BLAU fiir Kihlflissigkeit zum
Schweillbrenner, mit ELP1) (nur bei
Produktvarianten mit ELP)

3 ROTER Anschluss fur Kiihlwasser vom
SchweilRbrenner

4 Anschluss fir Tweco-Ausldserkabel (nurin
Kombination mit Tweco-Brenner)

5 Anschluss von U8, hangend

6 Anschluss fur MIG/IMAG-SchweiRbrenner (Typ
Euro oder Tweco)

7 Interne Bedienkonsole (siehe Kapitel
,BEDIENKONSOLE")

8 Schalter Heizausristung (Offshore-Varianten)

9 Anschluss fir MMA-Schweiflibrenner (OKC)3)
(nur bei Produktvarianten mit MMA)

Anschlusse und Bedienelemente

d

@@\—3

16—
15—
14 —%p
13—

12

10 Drahteinfihrung zur Verwendung mit Marathon
Pac™ (optional)

11 Verbindungs-Zugentlastung fir Kabel von der
Stromquelle

12 Anschluss fir Schweil3strom von der
Stromquelle (OKC)

13 ROTER Anschluss fiir Kiihlwasser zur
Stromquelle (Kihlaggregat)

14 BLAUER Anschluss fiir Kiihlwasser von
Stromquelle (Kihlaggregat)

15 Anschluss fiir Schutzgas

16 Anschluss fiir Steuerkabel von der Stromquelle
17 Anschluss fiir Fernsteuerungseinheit

(PP-Variante)
18 Anschluss fiir U8, hangend (PP-Variante)

1) ELP = ESAB Logic Pumpe (siehe Abschnitt ,Kiihiwasseranschluss*)

WARNUNG!

Die rechte und linke Seitentir der Drahtvorschubeinheit muss beim Schweil’en und/oder
Drahtvorschub geschlossen sein. Niemals schwei3en oder den Draht zufiihren, wenn nicht

beide Tlren geschlossen sind!

2) Elektrische Gefahr! Fir das MIG/IMAG-SchweifRen muss die MMA-Elektrode aus dem
Elektrodenhalter entfernt und vom Werkstlick und anderen stromflihrenden Materialien
ferngehalten werden. Wenn méglich, sollte der Elektrodenhalter vom
OKC-SchweilReinheit-Anschluss entfernt werden. Dann sollte der Anschluss mit einer

Isolierkappe abgedeckt werden.

3) Elektrische Gefahr! Fiir das MMA-SchweiRen sollte das Drahtende abgeschnitten werden,
um eine Beriihrung mit dem MIG/MAG-SchweiRbrenner so unwahrscheinlich wie méglich zu
machen. Der Schweilbrenner muss vom Werkstiick und anderen stromfiihrenden Materialien

ferngehalten werden!

0446 747 101
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5.3 Kuhlwasseranschluss

Beim Anschluss eines flissigkeitsgekihlten Schweillbrenners muss der Netzschalter der Stromquelle
AUSGESCHALTET sein, und der Schalter fiir das Kiihlaggregat muss sich in der Stellung 0 befinden.

Manche Drahtvorschubeinheiten mit Kiihiwasseranschluss sind mit einem Erkennungssystem namens
ESAB Logic Pump (ELP) ausgestattet. Dieses Uberpriift, ob die Wasserschlauche angeschlossen
sind. Wenn ein wassergekiihlter Schweillbrenner angeschlossen wird, startet die Wasserpumpe
automatisch. Die Erkennung funktioniert nur mit Stromquellen, die fiir ELP geeignet sind (z. B.

Aristo 4004i mit Cool 1). Bei Stromquellen ohne ELP-Funktion (z. B. Aristo 500ix mit Cool 2) muss die
Kuhlereinheit manuell ein- und ausgeschaltet werden.

VORSICHT!

Vorschubvarianten ohne ELP sollten nicht zusammen mit fir ELP geeigneten Stromquellen
verwendet werden! Wenn Vorschubeinheiten ohne ELP mit fir ELP geeigneten Stromquellen
verwendet werden, kann es aufgrund von Kiihimittelmangel zu Schaden am
flissigkeitsgekiihlten Schweilibrenner kommen.

Ein Flissigkeitsanschlusssatz kann als Zubehér bestellt werden (siehe Anhang ,ZUBEHOR®).

0446 747 101 -16 - © ESAB AB 2021
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5.4  Nachriisten des
Verbindungs-Zugentlastungssatzes

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib
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Die Abbildung oben zeigt die Nachriistung des Verbindungs-Zugentlastungssatzes (Bestellnr. 0446
050 881), wo Schweiltstrom- und Steuerkabel und ggf. auch die Kihlflissigkeits- und
Schutzgasschlduche durch die Zugentlastungseinheit gefiihrt werden.

Es besteht auch die Mdglichkeit, einen vormontierten Verbindungskabelsatz einschlielich
Zugentlastung zu verwenden (siehe Anhang ,ZUBEHOR®).

HINWEIS!
* Die Verbindungszugentlastung muss zum Reinigen der Kabel festgeklemmt
werden.

* Flhren Sie das SchweilRstromkabel durch die gréRere der beiden Bohrungen in
der Zugentlastungsklemme!

» Achten Sie darauf, dass die Kabelbinder um die Isolierhllse ordnungsgeman
festgezogen sind!

0446 747 101 -18 - © ESAB AB 2021
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5.5 Schalter Heizausrustung (nur
Offshore-Varianten)

Schweillen AUS 1)

O o

I Schweilen EIN @\
Warme EIN und Schweil’en AUS
222 Der Spulenbereich wird erwarmt, damit

der SchweilRdraht trocken ist. Die
Erwarmung des Spulenbereichs ist bei
hoher Luftfeuchtigkeit oder bei
Temperaturanderungen im
Tagesverlauf von groRem Vorteil. 1)

1) Die externe Bedienkonsole ist AUSGESCHALTET, wenn eine dieser Einstellungen ausgewahlt wird.

5.6  Startvorgang

Beim Start des Drahtvorschubs erzeugt die Stromquelle eine SchweiRspannung. Wenn innerhalb von
3 s kein Schweiflistrom flie3t, schaltet die Stromquelle die Schweiltspannung aus.

Der Drahtvorschub wird fortgesetzt, bis der Schweil3brenner ausgeschaltet wurde.

HINWEIS!

Es ist wichtig, dass die zusammen mit der Vorschubeinheit verwendete Stromquelle auf den
Modus ,Schutzgasschweilen“ (MIG/MAG) eingestellt ist, wenn das System eingeschaltet wird!
Dadurch wird sichergestellt, dass die Kalibrierung zwischen der Vorschubeinheit und der
Stromquelle erfolgt, bevor ein Schweil3en durchgefihrt werden kann. Wenn die Stromquelle
beim Einschalten auf eine andere Schweilimethode eingestellt ist, kdnnen die
Spannungseinstellungen auf der Vorschubeinheit nicht garantiert werden! Schalten Sie in
diesem Fall die Stromquelle aus, stellen Sie den Modusschalter auf ,Schutzgasschweil}en®
(MIG/MAG), und starten Sie die Stromquelle erneut!

5.7 Beleuchtung in der Drahtvorschubeinheit

Die Drahtvorschubeinheit ist im Schrank mit Leuchten ausgestattet.

Die Leuchte neben der Drahtspule schaltet sich automatisch ein, wenn das Schweif3en beginnt oder
wenn die linke Seitentir gedffnet wird. Die Beleuchtung schaltet sich automatisch 4 Minuten nach
Abschluss des SchweilRvorgangs oder nach dem SchlieRen der Seitenklappe aus.

Die Leuchte am Vorschubmechanismus schaltet sich automatisch ein, wenn die linke Seitentir
geoffnet wird, und erlischt, wenn die Tur wieder geschlossen wird.

Die Leuchten werden automatisch eingeschaltet, wenn die Drahtvorschubeinheit gestartet wird, wenn
Parameter auf der internen Bedienkonsole geadndert werden, entweder wahrend des Drahtvorschubs
und auch nach dem Schweil3en. Die Beleuchtung wird nach einigen Minuten automatisch
ausgeschaltet.

5.8 Spulenbremse

Die Bremskraft der Spulenbremse sollte gerade soweit erhéht werden, dass nicht zu viel Draht
zugefihrt wird. Die tatsachlich bendétigte Bremskraft ist abhangig von der
Drahtvorschubgeschwindigkeit und der Gréfte und dem Gewicht der Drahtspule.

0446 747 101 -19 - © ESAB AB 2021
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Die Spulenbremse darf nicht Giberlastet werden! Eine zu hohe Bremskraft kann den Motor Uberlasten
und das Schweilergebnis verschlechtern.

Die Bremskraft der Spule wird mit der 6-mm-Innensechskantschraube in der Mitte der Spulenmutter
eingestellt.

5.9 Drahtwechsel und -bestiickung

1) Offnen Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.

2) Ldésen und entfernen Sie die Mutter der Bremsnabe und entnehmen Sie die alte Drahtspule.

3) Fihren Sie neuen Draht 10-20 cm in die Zuflhreinheit ein und richten diesen gerade aus. Feilen
Sie Grate und scharfe Kanten vom Drahtende ab, bevor Sie den Draht in die Zufuhrung einfuhren.

4) Verriegeln Sie die Drahtspule auf der Bremsnabe durch Anziehen der Mutter der Bremsnabe.

5) Fuhren Sie das Kabel durch die Zufiihrung (siehe Abbildung auf der Innenseite der Zufiihreinheit).

6) Schlieen und verriegeln Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.

5.10 Wechsel der Vorschubwalzen

Beim Wechsel des Drahttyps sollten die Vorschubwalzen so gedndert werden, dass sie dem neuen
Drahttyp entsprechen. Informationen zur richtigen Vorschubwalze in Abhangigkeit von
Drahtdurchmesser und -typ finden Sie im Anhang VERSCHLEISSTEILE. (Hinweise zum einfachen
Zugriff auf erforderliche Verschleifdteile finden Sie im Abschnitt ,Verschleil3teilefach® in dieser
Betriebsanweisung.)

1) Offnen Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.
2) Entriegeln Sie die auszutauschenden Vorschubwalzen, indem Sie die Schnellverriegelung (A) fur
jede Walze drehen.

0446 747 101 -20 - © ESAB AB 2021
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3) Klappen Sie die Spanneinheiten (B) nach unten, und Idsen Sie dadurch die Schwenkarme (C), um
den Druck auf die Vorschubwalzen zu verringern.

4) Entfernen Sie die Vorschubwalzen und setzen Sie die richtigen Walzen ein (siehe Anhang
VERSCHLEISSTEILE).

5) Dricken Sie die Schwenkarme (C) nach unten, und sichern Sie sie mit den Spanneinheiten (B),
um wieder Druck auf die Vorschubwalzen zu bringen.

6) Verriegeln Sie die Rollen, indem Sie die Schnellverriegelungen (A) drehen.

7) Schlielen und verriegeln Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.

5.11 Wechsel der Drahtfuhrungen

Beim Wechsel zu einem anderen Drahttyp missen die Drahtfiihrungen mdglicherweise an den neuen
Drahttyp angepasst werden. Informationen zu den korrekten Drahtfihrungen je nach
Drahtdurchmesser und -typ finden Sie im Anhang VERSCHLEISSTEILE. (Hinweise zum einfachen
Zugriff auf erforderliche Verschleif3teile finden Sie im Abschnitt ,Verschleil3teilefach® in dieser
Betriebsanweisung.)

5.11.1 Einlaufdrahtfiihrung

/'t

1) Loésen Sie die Schnellverriegelung (A) der Einlaufdrahtfihrung durch Herausklappen.
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2) Bauen Sie die Einlaufdrahtfihrung (B) aus.
3) Bauen Sie die richtige Einlaufdrahtfiihrung ein (sieche Anhang VERSCHLEISSTEILE).
4) Verriegeln Sie die neue Einlaufdrahtfihrung mit der Schnellverriegelung (A) der Drahtfiihrung.

5.11.2 Mittlere Drahtfiihrung

1) Uben Sie etwas Druck auf die Klammer der mittleren Drahtfiihrung aus und ziehen Sie die mittlere

Drahtfihrung (A) heraus.
2) Schieben Sie die richtige Drahtfiihrung (gemal Anhang VERSCHLEISSTEILE) ein. Die Klammer
verriegelt die Drahtfiihrung automatisch, wenn sie sich in der richtigen Position befindet.

5.11.3 Auslaufdrahtfiihrung

1) Entfernen Sie die untere rechte Vorschubwalze (siehe Abschnitt ,Wechseln der Vorschubwalzen®).
2) Entfernen Sie die mittlere Drahtfiihrung (siehe Abschnitt ,Mittlere Drahtfihrung®).

3) Losen Sie die Schnellverriegelung (A) der Auslaufdrahtfiihrung durch Herausklappen.

4) Bauen Sie die Auslaufdrahtfiihrung (B) aus.

5) Bauen Sie die richtige Auslaufdrahtfiihrung ein (sieche Anhang VERSCHLEISSTEILE).

6) Verriegeln Sie die neue Auslaufdrahtfihrung mit der Schnellverriegelung (A) der Drahtfihrung.

0446 747 101 -22 - © ESAB AB 2021
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7) Befestigen Sie das zweite Paar der Vorschubwalzen wieder und bringen Sie wieder Druck auf die
Walzen (siehe Abschnitt ,Wechseln der Vorschubwalzen®).

5.12 Walzendruck

Der Walzendruck muss an jeder Spanneinheit separat auf das verwendete Drahtmaterial und den
Durchmesser eingestellt werden.

Stellen Sie zunachst sicher, dass sich der Draht reibungslos durch die Drahtfihrung bewegt. Stellen
Sie danach den Druck an den Andruckwalzen des Drahtvorschubs ein. Der Druck darf keinesfalls zu
hoch sein.

@i
/ : /j/j :
<§ ! / !
: > <
B <§/ 50mm
5mm /
Abbildung A Abbildung B

Um zu priifen, ob der Vorschubdruck korrekt ist, kdnnen Sie den Draht gegen einen einzelnen
Gegenstand (z.B. ein Stlick Holz) ausgeben lassen.

Wenn Sie den Schweiflbrenner ca. 5 mm vor das Holzstlck (Abbildung A) halten, sollten sich die
Vorschubwalzen drehen.

Wenn Sie den Schweillbrenner ca. 50 mm vor das Holzstiick halten, sollte der Draht ausgegeben
werden und sich biegen (Abbildung B).

Die folgende Tabelle enthalt Richtwerte fur die ungefahren Walzendruckeinstellungen unter
Standardbedingungen mit der korrekten Spulenbremskraft. Bei langen, verschmutzten oder
verschlissenen Brennerkabeln muss die Druckeinstellung méglicherweise erhéht werden. Uberpriifen
Sie die Einstellung des Walzendrucks in jedem Fall, indem Sie den Draht wie oben beschrieben gegen
einen isolierten Gegenstand fiihren. Eine Tabelle mit den ungefahren Einstellwerten befindet sich auch
auf der Innenseite der linken Klappe der Drahtvorschubeinheit.

Drahtdurchmesser (in.) | 0,02 | 0,03 | 0,04 0,04 | 0,05 | 1/16 | 0,07 | 5/64 | 3/32
mm)] 3 | 0 | 0 | 5| 2 16| 0 | 20| 24

06 08 10 12|14 1,8
Druckeinstellung
Drahtmaterial |Fe, Ss | Spanneinheit 1 2,5

Spanneinheit 2 3-3,5
Filldra | Spanneinheit 1 2
ht Spanneinheit 2 25-3
Al Spanneinheit 1 1-15

Spanneinheit 2 2-3
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1 Spanneinheit 1 2 Spanneinheit 2

5.13 Verschleiteilefach

Ein Fach zur Aufbewahrung von Verschlei3teilen befindet sich an der Innenseite der linken Klappe der
Drahtzufiihrung. Hier haben Sie schnellen Zugriff auf einen zusatzlichen Satz Walzen und

Drahtfiihrungen.
X/,
o N

CONTACT
TIPS

P

)2
o )N

1 Einlaufdrahtfihrung 4 Vorschubwalzen (x4 Stiick)
2 Mittlere Drahtfiihrung 5 Kontaktspitzen fur den Schweiflbrenner (x4
Stiick)

3 Auslaufdrahtfiihrung

0446 747 101 -24 - © ESAB AB 2021



5 BETRIEB

5.14 Befestigung des Radsatzes

5.14.1 Befestigung der Rader am Rahmen des Radsatzes

Bevor die Drahtvorschubeinheit am Radsatz befestigt wird, befestigen Sie die Rader mit den
M12-Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern mit einem Anzugsdrehmoment von 40 +4 Nm (354
1£35,4 in. Ib.) am Rahmen. Die festen Rader am hinteren Ende sollten parallel zum Rahmen
positioniert werden.

5.14.2 Drahtvorschubeinheit in senkrechter Position

10 Nm +1 Nm / | 8
13 mm/ 88.5in.1b £8.5in. Ib ()

1/2" 8
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5.14.3 Drahtvorschubeinheit in horizontaler Position

HINWEIS!
Um die Drahtvorschubeinheit in horizontaler Position am Radsatz befestigen zu kénnen,
missen die beiden Stof3fanger an der Drahtvorschubklappe entfernt werden!

%
172’
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5.15 Befestigung des Radsatzes und des
SchweiRbrenner-Zugentlastungszubehors

1) Wenn das Zugentlastungszubehor fiir den Brenner in Verbindung mit dem senkrecht montierten
Radsatz verwendet werden soll, muss die Montage in folgender Reihenfolge erfolgen:

Befestigen Sie die Brennerzugentlastung mit den beiden Torx 5-Schrauben an der
Drahtvorschubeinheit.

Befestigen Sie den Radsatz mithilfe der beiden Schraubverbindungen am hinteren Ende der
Drahtzuflhrung an der Drahtvorschubeinheit. Stellen Sie sicher, dass die beiden Distanzscheiben
zwischen Radsatz und Drahtvorschubeinheit eingelegt sind!

Befestigen Sie den Radsatz und die SchweilRbrenner-Zugentlastung mit den beiden
Schraubverbindungen, die sich naher am vorderen Ende der Drahtzufiihrung befinden, an der
Drahtvorschubeinheit.

3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in. Ib £2.7 in. Ib

10 Nm 1 Nm/
88.5in.Ib £8.5in. Ib
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5.16 Marathon Pac™-Installation

TX-20
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M

5 Nm £0.5 Nm /
44.2in.lb ¥4.4in. b
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3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in. Ib £2.7 in. Ib
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6 BEDIENKONSOLE

6.1 Externe leere Bedienkonsole

HINWEIS!
Die Drahtvorschubeinheit mit externer leerer Bedienkonsole kann mit der U8,-Bedienkonsole

verwendet werden.

Hinweise zu Installation von U8, beim Robust Feed U8, finden Sie im Kapitel
»MONTAGEANLEITUNG" in dieser Betriebsanweisung.
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6.2 Interne Bedienkonsole

Ar/CO2

1 Knopf zum Einstellen der Gasdurchflussrate
(nur bei Produktvarianten mit
Gasdurchflussmesser)

6.3 Einstellen des Gasflusses

Ar/CO, Der Gasfluss wird tiber den Regler auf der internen Bedienkonsole
eingestellt. Die aktuelle Gasdurchflussrate wird auf dem
Gasdurchflussmesser tiber dem Regler angezeigt.

HINWEIS!
Der Messwert auf der Skala des Durchflussmessers ist nur dann
L/min CFH korrekt, wenn sich die Drahtvorschubeinheit in aufrechter Position

befindet!
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6.4 Drehen der externen Bedienkonsole

Bei Verwendung der Drahtvorschubeinheit in horizontaler Position kann die externe Bedienkonsole um
90° gedreht werden.

1) Entfernen Sie die beiden Schrauben der Bedienkonsole und nehmen Sie sie ab.

2) Drehen Sie die Bedienkonsole um 90° gegen den Uhrzeigersinn.

3) Befestigen Sie die Bedienkonsole und achten Sie darauf, dass sich die kleinen Laschen in der
richtigen Position befinden.

4) Ziehen Sie die Schrauben fest.
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7

SERVICE

HINWEIS!
Eine regelmafige Wartung ist wichtig flr einen sicheren und zuverlassigen Betrie

VORSICHT!
Alle Garantieverpflichtungen seitens des Lieferanten erléschen, wenn der Kunde
des Garantiezeitraums versucht, Produktfehler eigenstandig zu beheben.

71 Inspektion, Reinigung und Austausch

Drahtvorschubmechanismus
Prifen Sie regelmafig, ob die Drahtvorschubeinheit frei von Verschmutzungen ist.

Verschleilteile an der Drahtvorschubeinheit sind regelmafig zu reinigen und zu
wechseln, um einen zuverlassigen Drahtvorschub zu gewahrleisten. Hinweis: Bei
einer zu starken Vorbelastung kann es zu (ibermaRigem Verschlei® an Andruckwalze
Vorschubwalze und Drahtfihrung kommen.

Reinigen Sie die Laufbuchsen und andere mechanische Teile der Zufiihrung mit
Druckluft, und zwar in regelmaRigen Abstanden oder wenn der Drahtvorschub
langsam erscheint.

Dusenwechsel

Antriebsradprifung

Wechseln des Zahnradpakets

Spulenhalterung

Prifen Sie in regelmafligen Abstanden, ob die Hilse der Bremsnabe und die Mutter
der Bremsnabe nicht verschlissen und korrekt arretiert sind und tauschen Sie diese
bei Bedarf aus.

SchweilRbrenner

b.

innerhalb

Verschleildteile am Schweillbrenner sind regelmafig zu reinigen und zu wechseln, um

einen zuverlassigen Drahtvorschub zu gewahrleisten. Blasen Sie die Drahtflihrung
regelmafig sauber und reinigen Sie die Kontaktspitze.
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8 FEHLERBEHEBUNG

Erlauterungen zu Fehlern, die bei der externen Bedienkonsole auftreten kdnnen, finden Sie in der
Betriebsanweisung der betreffenden Bedienkonsole.

Fihren Sie immer erst diese Prifungen und Kontrollen durch, bevor Sie einen autorisierten
Servicetechniker anfordern.

Fehlersymptom Behebungsmafnahmen

Der Drahtvorschub durch die Reinigen Sie die Laufbuchsen und andere mechanische

Zufuhrung ist langsam/steif. Teile der Zufiihrung mit Druckluft.

+ Uberpriifen und justieren Sie den Walzendruck gemaR der
Tabelle auf dem Aufkleber an der linken Klappe.
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9 ERSATZTEILBESTELLUNG

VORSICHT!
Reparaturen und elektrische Arbeiten sind von einem autorisierten ESAB-Servicetechniker

auszufiihren. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile und ESAB-Originalverschleif3teile.

Robust Feed U8, wurde gemal den internationalen und europaischen Normen IEC/EN 60974-5 und
IEC/EN 60974-10 Klasse A, kanadischer Norm CAN/CSA-E60974-5 und US-Norm ANSI/IEC
60974-5 konstruiert und getestet. Das Serviceunternehmen, das Service- oder Reparaturarbeiten
ausgefiihrt hat, muss sicherstellen, dass das Produkt auch weiterhin den genannten Normen
entspricht.

Ersatz- und Verschleif3teile kdnnen tber lhren nachstgelegenen ESAB-Handler bestellt werden, siehe
esab.com. Geben Sie bei einer Bestellung Produkttyp, Seriennummer, Bezeichnung und
Ersatzteilnummer gemaR Ersatzteilliste an. Dadurch wird der Versand einfacher und sicherer gestaltet.
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MONTAGEANLEITUNG

10
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ANHANG

ANHANG

SCHALTPLAN

Robust Feed U8,

HINWEIS!

MMA-Anschluss und Display U8, sind nicht bei allen Varianten verfligbar.
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ANHANG

Robust Feed U8, Push-Pull
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ANHANG

BESTELLNUMMERN

Ordering no. Denomination Notes
0445 800 898 Robust Feed U8, Offshore, Water, Euro | CE, U8, Plus included, flow meter,
connector heater, MMA outlet, Water, ELP, 12 pole
digital remote connector for U8, Plus
0445 800 899 Robust Feed U8, Water, Euro CE, U8, Plus included, Water, ELP,
connector 12 pole digital remote connector for
U8, Plus
0445 800 900 Robust Feed U8, Push-Pull, Offshore, |CE, U8, Plus included, flow meter,
Water, Euro connector heater, MMA outlet, Water, ELP,
push-pull, Miggytrac/Railtrac, , 12 pole
digital remote connector for U8, Plus,
23 pole analogue remote connector
0445 800 901 Robust Feed U0 Water, Euro connector | CE, Water, ELP, For retrofit or dual WF,
12 pole digital remote connector
0445 800 903 Robust Feed U8, Push-Pull, Offshore, |CE, AU, with VRD activated, U8, Plus

Water, Euro connector, VRD activated

included, ELP, heater, flow meter,
push-pull, Miggytrac/Railtrac, 12 pole
digital remote connector for U8, Plus,
23 pole analogue remote connector

Technische Dokumentation steht im Internet zur Verfigung unter: www.esab.com

0446 747 101
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ANHANG

VERSCHLEISSTEILE

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045|.052 | 1/16 | .070 | 5/64
(mm)| 06 | 0.8 |09/1.0 12 | 14 | 16 | 1.8 | 2.0 O
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
M X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
T I — e
0445 830 883 (Tweco)
044(2 Srfri)001 0446 080 882 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

.040
0.9/1.0

Wire diameter (in.)
(mm)

.045
1.2

.052
1.4

116
1.6

.070
1.8

5/64
20

3/32
24

Feed roller

V-K-knurled X

0445 850 030

M

0445 850 031

0445 850 032

0445 850 033

0445 850 034

0445 850 035

X 0445 850 036

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

- _ ; 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in. | 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.
1.8-2.4 mm

0445 822 002
(3 mm)

0446 080 883

0445 830 884 (Tweco)

0445 830 882 (Euro)

0446 747 101
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ANHANG

Al wire
Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045  .052 | 1/16 .070
(mm)| 06 | 0.8 |109/10| 12 |14 | 16 | 1.8 O
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

M <H— <=
0445 830 886 (Tweco
0445 822 001 0446 080 881 ( )
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0446 747 101
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ANHANG

ACCESSORIES

0446 081 880 Wheel kit

0349 313 450 Trolley

0349 313 700 Wire feeder trolley for 440 mm coils

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0446 747 101
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ANHANG

Analogue remotes compatible with 23 pole connectors

0459 491 895

Remote control unit M1

«  MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0459 553 880

Remote cable 8 pole —23 pole, 5 m

Digital remotes compatible with 12 pole connectors

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN

*  MIG/MAG: wire feed speed and voltage
*  MMA: current and arc force
* TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10 Prog CAN

* Choice of one of 10 programs
+  MIG/MAG: voltage deviation
* TIG: and MMA current deviation

0459 554 880

Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 5 m

0459 554 980

Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 5 m HD

Push Pull welding torches compatible with 23 pole analogue connectors

0700 025 304 MXH 315 PP, Gas cooled, 270 A at 60%,
2 knobs, 8 m

0700 025 305 MXH 315 PP, Gas cooled, 270 A at 60%,
2 knobs, 12 m

0700 025 307 MXH 420w PP, Water cooled, 400 A at 100%,
2 knobs, 8 m

0700 025 308 MXH 420w PP, Water cooled, 400 A at 100%,

2 knobs, 12 m

0446 747 101
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ANHANG

Interconnection cable with pre-assembled strain relief

0446 255 880 70 mm?, gas cooled, 2 m
0446 255 881 70 mm?, gas cooled, 5 m
0446 255 882 70 mm?, gas cooled, 10 m
0446 255 883 70 mm?, gas cooled, 15 m
0446 255 884 70 mm?, gas cooled, 20 m
0446 255 885 70 mm?, gas cooled, 25 m
0446 255 886 70 mm?, gas cooled, 35 m
0446 255 890 70 mm?, liquid cooled, 2 m
0446 255 891 70 mm?, liquid cooled, 5 m
0446 255 892 70 mm?, liquid cooled, 10 m
0446 255 893 70 mm?, liquid cooled, 15 m
0446 255 894 70 mm?2, liquid cooled, 20 m
0446 255 895 70 mm?2, liquid cooled, 25 m
0446 255 896 70 mm?2, liquid cooled, 35 m

Interconnection cable without strain relief*

0459 528 960 95 mm? gas cooled, 1.7 m

0459 528 961 95 mm? gas cooled, 5 m

0459 528 962 95 mm? gas cooled, 10 m

0460 528 963 95 mm? gas cooled, 15 m

0460 528 964 95 mm? gas cooled, 25 m

0460 528 965 95 mm? gas cooled, 35 m The_s_e cables need the
0459528 970 |95 mm? liquid cooled, 1.7 m gjjg'%’;%' ggf_i” refief kit
0459 528 971 95 mm? liquid cooled, 5 m

0459 528 972 95 mm? liquid cooled, 10 m

0459 528 973 95 mm? liquid cooled, 15 m

0459 528 974 95 mm? liquid cooled, 25 m

0459 528 975 95 mm? liquid cooled, 35 m

0446 050 881 Interconnection strain relief kit

*(for update of cables without strain relief)

0446 747 101
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktinformationen finden Sie unter http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Goteborg, Schweden, Telefon +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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